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  م ه ياد داشته باشي ب 

 آموزش هزينه نيست . سرمايه گزاري است 
  
  

  ه نقشه را  - 1
مسير پيش رو در ادامه    از تا  را فرا ميگيرد    CNCك قطعه با دستگاه ي ي كار ن نقشه راه ماشي بخش  ر اين  د 

  . آگاه شويد آموزشها  

 
 شناسي   ابزار  - 2

ر اين بخش آموزش ميبينيد كه چطور ابزار رو انتخاب كنيد و چگونه عمق بار و پيشروي و دور رو  د 
  و طول عمر ابزار را داشته باشيد.   توليد   تنظيم كنيد كه بهترين راندمان 

  
   پارامترهاي موثر ابزار در ماشينكاري - 1

  سرعت برشي ، پيشروي و عمق ابزار  - 
 محاسبه دور اسپيندل  - 

   سرعت برشي و چقرمگيدياگرام  - 2

  ضربه خوري و شكنندگي ابزار  - 
  چقرمگي ابزار  - 
 نسبت عمق بار و پيشروي با چقرمگي  - 

   خنك كن  مايعات  - 3

  كار مايعات خنك كن  - 
  انواع مايعات خنك كن  - 
  عيوب آب صابون  - 
 روش هاي مقابله با مشكلات آب صابون - 

 شاخص هاي مهم ابزار  و  ابزار استاندارد - 4

  ابزار و خاص جهانياستاندارد  - 
 هاني ميشودجچه استانداردي  - 

 ) Gradeيا گريد (ابزار جنس  - 

 ) Shapeشكل هندسي ( - 

 پوشش و عوامل ديگر  - 

   : جنس موادي كه ماشينكاري ميشود  - 5

  زنگ نزن ، فلزات سخت و . . . . . . د هاي لاد ، فلزات رنگي ، چدن فوفولا - 
    ماشينكاريتوان    - 6
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  ميزان كاركرد ابزار  - 
  تغييرات طول عمر ابزار در مقابل شكل ظاهري اينسرت ها   - 

   اينسرت ها  -ابزارهاي براده بردار  ع  انوا  - 6
  استاندارد جهاني  با كد  اينسرت ها - 
  ابزار برش ، پيچ بري ، مته ، فرزهاي انگشتي و . . . . .  :  تراش  هاي  ديگرابزار - 
  :   ابزار فرز و ماشين سنتر  - 
  با كد استاندارد جهاني  ها رابزا - 
  بزار هاي ديگر فرز : مته ، فرزهاي انگشتي ، اينسرت كفتراشي و . . . . . ا - 
  

  
  نگهدارنده ابزار   – ها هولدر   - 7

  هولدرها با كد استاندارد جهاني  - 
  هولدرهاي تراش - 
  ي مختلف تراش اابزار گيره - 
  يرهاي فرزگابزار  - 
  كف تراش و . . . . .  –كلت گير  - 

  هاي ابزار    دارندهر و نگهاواني ابزار هاي براده بردخهم - 8
 موارد ايمني  - 9

  
  
 

 نقشه خواني  -3

وجود در نقشه مهندسي چه معني و  پارامترهاي م د كه  در اين بخش برنامه نويس آموزش ميبين 
  ويسي استفاده نمايد. برنامه ن تا از آنها به درستي در  مفهومي دارد  

  
 نماهاي نقشه  - 1

 خطوط كمكي  - 2

 برش  - 3

 علائم نقشه  - 4

 صافي سطح  - 5

 تلرانس عددي  - 6

 تلرانس هندسي  - 7

    نقشه  ول جد محتويات مهم   - 8
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  ماشين شناخت    - 4

در اين بخش قسمتهاي مختلف ماشين را ياد ميگيريد . اينكه چگونه كار ميكنند و عملكرد آنها چه  
 تاثيري روي قطعه توليدي دارد.  

 انواع ماشين آلات براده بردار   - 1

  ماشينهاي گرد تراش   - 
 ماشينهاي ثابت تراش  - 

  
 ماشين هاي فرمان پذير .  - 2

    مكانيكيماشين هاي فرمان پذير با فرمانهاي  - 1- 2
  ماشين هاي فرمان پذير  عمده و محدوديتهاي عيوب - 

  ماشين هاي فرمان پذير با فرمانهاي الكترونيكي  - 2- 2
  NCماشين هاي  - 
 NCروش كاركرد ماشين هاي  - 

  CNCماشين هاي   - 
 CNCماشين هاي  روش كاركرد - 

 
    CNCقسمت هاي مختلف ماشين آلات   - 3

  نگهداري  - كاركرد 

 جنس و روش آماده سازي ه :  دن ب 

  انواع ريل ها : چدني و فولادي 

  كالسكه و واگن 

  گردش ساجمه هاي فولادي در ريل و واكن ريل و واگن     - ريل و كالسكه    فرق : 

   تارت 

  انواع تارت  
   مشخصات تارت  

  روش گردش و قفل شده تارت 

    ها ابزار گير 

  ابزار روتراش و داخل تراش 

  وتور  م 

  انواع موتور 

     انكودر 

  وظيفه انكودر  

   انكودر روش كار 

   اسپيندل 

  سمت هاي مهم آن  ق : وظايف و    تابلو برق 

   سمت هاي مهم آن ق وظايف و     :   تابلوي كنترل 

    سمت هاي مهم آن ق وظايف و     :  سيستم هاي روانكاري 
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 سمت هاي مهم آن ق : وظايف و    سيستم هيدروليك   - 4

  سمت هاي مهم آن ق : وظايف و    پنوماتيك   سيستم - 5
 CNCفرآيند كار ماشين آلات  - 6

 : در يك كنترل  گردش اصلاعات   - 7

  سينومريك   - انواع كنترل : فانوك  - 
 نگهداري   - 8

  دستگاه  يمني ا  - 9

  
  
  

 تعميرات نگهداري -5

دستگاه را آموزش ميبينيد تا اينكه چه كار كنيد كه كمتر    ) PM(  تعميرات و    نگهداري   در اين بخش 
  به تعميركار نياز داشته باشيد. 

  فوايد نگهداري  - 1
 نگهداري هداف ا  - 2

  روش نگهداري از ماشين آلات   - 3
  چك ليست ها  - 4

 

 

  نويسي) (برنامه    فرآيند ماشينكاري -6

كنيد .چطور    چگونه برنامه نويسي   . آموزش ميبينيد كه چطور با دستگاه كار كنيد   كامل   در اين بخش 
  برنامه را روي دستگاه اجرا كنيد . و چه كنيد كه تصادف نداشته باشيد. 

  :    CNCمحيط هاي مختلف ماشين( مود )   - 1

 JOG     
  كارهايي كه ميشود تحت اين محيط انجام داد .  - 
  مراقبت ها در اين مود   - 

   محيط برنامه  
 - MDI  
 - EDIT  
 - Auto  
 اين محيط مهم بسيار يه هايصتو - 
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   )  SETUPتنظيمات ( محيط   - 2

 )  : ريفرنس محور هاReference   ( 

 عملكرد ريفرنس - 

   )GEOM   (  
   )WEAR    ( 

 )  WORD    (  
  

  برنامه هاي ماشينكاري  - 3
   كد ها 

  محيط برنامه 

  هاي ماشينكاري  سيكل 

  زير برنامه ها 

  برنامه هاي نرم افزاري 

  نوشتن يكي دو برنامه براي تراش و فرز 

 تلف برنامه نويسيخم روشهاي 

  برنامه نويسي دستي  - 
  سيمكو  برنامه نويسي با كمك نرم افزار - 
  تفاوت دو روش  - 
  مستندات لازم  - 

 اجراي برنامه  - 4

 ويرايش اوليه  
 ات رمراقبت از مخاط  

 توليد  
  مخاطرات    –يمني . روش هاي كار ايمن  ا  - 5

  

 اپراتوري ماشين  -6

مواردي كه در  مراحل اجرايي  زش ميبينيد تا  آمو روي دستگاه    بر را   CNCكار با دستگاه   ر اين بخش د 
    فرا بگيريد. آموختيد را    5بخش 

  

 وابسته به يك فرد نباشد آموزش ميبينيد كه چطور سيستم سازي كنيد تا فرايند    ين در اين دوره همچن 

 

در ارتباط باشيد شماره زير در تلگرام يا واتساپ    ا كافيست ب   كسب اطلاعات بيشتر براي    

خانم مهندس اميرپور      09021888220  
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